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Beschreibung 

£0001] Die Erf inciting betrifft einen Klebfolienstreifen 
fur wiederldsbare Verklebung en, wobo] das Los en der 
Verklebung durch Ziehen an dem Streifen in Richtung 
dcr Verklebungscbcnc crfolgl. 
[0002J Derartige KlebfollensTrerfen sind bekanni. So 
sind fn DE 3.331.016 A1 und DE 4.222,849 CI clasli- 
sche Klebfolien TOr wioderlosbara Klebverbindungen 
beschrioben, die es gestatlen, alne damrt hergestelite 
Verklebung ruokstandefrei durch einf aches Herauszie- 
hen der Klebfolie aus der Klebfuge parallel zur Verkle- 
bungsebene, zu Idsen. Eine spezielle Anwendung die- 
ser Klebfolien beschreibt die DE 3.714.453 C1. WO 
92/11333 beschreibt u. a. Klebfolien 1Qr entspreehende 
Anwendungen, wobci die cingcsct/.len Klebfolien ein© 
gorlngo Elastlzitat bei gleichzeltig honer Dehnung airf- 
wetsen und au8 US 4.024.312 ret ebenfalls eine eolche 
Klebfolie bekanni, die Shnlrch wi© WO 92/11333 eine 
befdscils rnlt Selbstklebemassa be^chlcrrtete Tragerfo- 
He aufweist, welche hochdehnbar und dennoch rechi 
rerBfest ist. 

[0003] Die In den vorgenannicn Petontscbriftcn dar- 
gestelHen KlebsLorfsysteme weisen jedoch auch eine 
Anzahl von Nachteilen aul: 

Besteht elner der Vcrklobungspartner aus elnem 
sehr empHndlichen Material, so kann es zum Ende 
dos Lftsoprozesses zu elner wenigstens teilweisen 
Schadigung dieses Materials kommen. 

Ebcnfclls zum Ende des Loseprozesses kann es 
zum partlellen RefBen des Klebebandes am Ends 
desselben kommen, welche3 dazu fOhri, duG Klcb- 
8loffre8te auf wenigstens elnom dor Vcrklcbungs- 
partner verblelbcn. die Verklebung also nicht voll- 
standig ruckstandsfrei losbar ist, im schlimmslon 
Fall elne Verklebung der Vcrklcbungspartnerbeste- 
hen blelbi und d\o Verklebungspartner so gelost 
warden mOssen, daB elner Oder gar belde bescha- 
digt werden. 

[0004] Dicsc Nachteile sind fOrdie praktfsche Anwen- 
dung von grower Bedeutung und Insbesondere eln An- 
wender, dem durch AbriB gegen Endo das Loseprozes- 
ses seine ats reversibel god«chio Verklebung so zu ei- 
ner irreversiblen wird, ist als Kunde wohl fur immer ver- 
loren. 

[0005] Aufgabe der Erflndung war es, hler Abhilfe zu 
echaffen, Jnsbesondora bei den vollstandlg aus Kleb- 
maase bcslchcnden Produkttypen, wahrend der hoch- 
relGfosto Folientrager In anderen Produktiypen elwas 
mahr Oewahr gegen ReiBer bietet, obgleich slch die «n- 
gesprochenen Problema auch dori siollon. 
[0006] DcmgemaB betrifft die Erflndung Klebfolien- 
slrcifcn, wle sie in den Patentanspruchen naher go- 
kennzeichnet 6(nd. 

[0007] Die Enden der erflndungsgomaGen Klebfolien- 



streifen sind also besonders uusgefomit, um zu errel- 
chen, daB die Verklebungsflacho /u dem Ende des 
Klebfolienstreifens hin abnimmt. das in dor Klobfugo 
versch winder, wahrend am anderen Ende dann gezo- 

& gen warden kunn. 

[0008] Gul gccigncl sind v.. B. spltze, gezackte, kon- 
vexgekrOmmte Stripenden, Oder auch Strips mrtgewell- 
ler Endbegrenzung, um nur einige Moglichkerten zu 
nennon. Wosontlich isl in jodom Full oino Reduzierung 

10 der Verklebungsflache zum Ende des Klebestreifens. 
[0009] Eine theoretlsohe Erklaaing f Qr den Erf olg mtt 
den erfindungsgemaBen Klebfoflenstreifen liegt nicht so 
ohne weiteres auf der Hand. Das Ergebnis jedenfalls ist 
uberzeugend: Partielle ReiBer oder auch Substratscha- 

is den treten nicht auf, Im Gcgcnswlvt /u den bekannten 
Streifen mit gerade abgeschnittenem Ende. Auch sehr 
empfindJIche Substrate kfinnen erflndungsgemaB re- 
versibel verklebt werden, die Anwendungsmdglichkei- 
ten dieseran eteh trappierenden Klebfolienstreifen wer- 

20 den damit erhebltch erweltert 

[0010] Die Materfalicn fOr die crfindungsgcmHBcn 
Klobfolionslrolfon ontsprochen denen der In der Ernlel- 
tung dies e r Schrrft zitierten Patentechriften. Allgemein 
sind samtliche Klebmassen und Produkte geeignet, 

ss welche sich durch scillichcs Hcrauszieh©n aus ciner 
Klebfuge herausldsen lessen. Auf die efngangs zitierten 
Druckschriften wird ausdrOcWlch Bezug genommen, 
ohne daB deren gesamte Offenbarung hier wiederholt 
sel. 

so [0011] Die Herstellung entsprechender Klebfoiien- 
streffen kann mittels gfinglger VGrfuhren erfolgen. Als 
Au9gangsmaterial kdnnon Mutlorrollon ontsprcchend 
DE 4,222.849 Cl eingesetzt werden, welche jedoch bei 
ihrcr Fcrtigung nicht mittels eines einfachen Scheren- 

3S oder Q-Schnlttes aufgeschnitten wurden, sondern 
durch Verwendung z. B. eincs ZHckcnmcsscrs bcidsci- 
tig sagezahnf6rmige Kanten auf weisen. Die Aufaitoel- 
tung der Mutterrollen kann problemlos onisprochond 
DE 4.222.849 C1 erfolgen. Die Erzeugung des speziell 

to Husgclormten Klebfolienstreifenendee kann aber auch 
bel Verwendung von Mutteibalten mit gfattem Kanten- 
schnitt beim Stanzen der oln/clnon Klebfolienstroifcn 
durch oln onisprechend geformtes Stanzwerkzeug er- 
reicht warden. Vorteilhaft ist eine Fertigung, bei welcher 

45 keln Abfail z. B. durch Erzeugung des spoicll geform- 
1en Klebfolieri9treifenendcs durch Randbeschnltt der 
Mutterrollen orfolgU Aber auch ein partielles Abdecken 
oder incrt-Bedrucken des Streifen endee ist moglich, et- 
wa so, daB kiebende Zwckcn vcrbfoiben. Auch diese 

so Techtnik des Abdcckcns und insbesondere Bedruckens 
von Klcboroberflachen 1st bekannt und wird verbreitet 
oingcoetzt. Im naohlolgenden Beiepiel wird die Erfln- 
dung naher erlautert. Alls Telle versiehen sich als Gs- 
wlcht6teile. 

ss 

Bejepiol 

[0012] Elne Haftklebemassc bcsi&hend aus ein cm 
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Gemisch von 50Tellen SIS-Drelblockpolymer mil elncm 
Blockpolyslyrolgohall von 29 Gew. % (Vector 4211, 
Dexco), 50 Tellen elnes Pentaestere von telihydriertem 
Kolophonium (Pentalyn H-E, Hercules) und 1 Teil eines 
phenoBschen Afterungaschutzmittels Wlrd In" cincr 
Schichtstarke von 600 urn auf ein doppclscillgcs slllko- 
nisiertee 80 g/m 2 6tarkes Trennpapler extrudiert undda6 
Laminat aus Kiebemasse und Trennpapier zu 120 mm 
breiten Mutterrollen aufgeschnitlan. Bolm Schnoidon 
werdcn Zick/ack-Mcsscr mil einer Teilung von 5 mm 
und einer Breite von ebentalls 5 mm elngesetzt . 
[0013] In einem zwerten Arbeitsechritt wird zunachst 
dlo olno Soko dos vorgenannten Klebe laminates mfttlg 
(in 25 mm Breite) mit einer 20 u>m starken Folie aus Po- 
lyothylenterephthalat, die noch often e Klebmasseober- 
flache anschlleBend ganzflachig mlt einem 125 mm 
breiten einsertig silikonisierten Trennpapler dorarl oln- 
gedeckt, daft dieses bcidsciijg ca. 2,5 mm Ober das 
zickzackformlge Klebfolienende heraueragt. Nach dem 
Auskaschleren des doppelseltlg sllikonisicrlcn Trcnn- 
papie res wlrd dio gogonuberliegende Klebfollen6ette 
anlsprochond der ereten Klebmasseeeite mit der glei- 
chen Polyethylentereohthalatfolie und elnem entspre- 
ohenden einseitlg silikonisierten Trennpapier cinka- 
schiorl. Die Horstollung von einzelnen KlebfolienstOk- 
ko'n erfolgt durch mffligee Aufsohneiden der Rollenware 
und anschlieBender Vereinzelung millcls olncr Hubs- 
tanze. Erhatten werden KIcbfolicnstQcke der Abmes- 
sungen 20 mm mal 50 mm, welche an Ihrem Ende elne 
/IckxHckfdrmlge Struktur aufweisen. Durch Verwen- 
dung einer zweiten Sian/o wcrdon analoge Klebfollen- 
etQcke der Abmcssungen 20 mm mal 50 mm mit gtattem 
Ende crycugt. 

[0014] Nach Verklebung der Muster auf elne glaite 
PMMA-Platte wird fur Klebfolienstucke mil glallom En do 
elne Abfdsekratt von ca. 11 N/cm Folionbrerte bei einer 
Abxugsgcschwindigkeit von 300 mm/min gemessen, 
welche zum Ende des Ablfiseprozesses auf 15 N/cm 
anstelgt Muster mit gezacklem Klcbslrcrfenende wei- 
sen ebenfalls eine AblosekraU von 11 N/cm Folienbreite 
auf, welche jedoch zum Ende des Abloseprozesses 
nlchl anstelgt. 



Palentanspruchc 

1. Klebfolienstrelten f£ir elne durch Ziehen an dem 
Streifen in Richtung dor Verklebungsebene wleder 
losbare Verklebung^ dadurch gekcnn/.clchnet, daf3 
die Verklebungsflacha xum olnen Ende des Ktebfo- 
Ifenstreifens abnimmt, wahrend das andere Ende 
als Anfesscr zum Ziehen dfent. 

2. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, d»durch ge- 
kennzelchnsi, d«6 die Verklebungsflacha abnimmt, 
indem d«s Strerfenende spttz, gezackt, konvex go- 
krummt Oder wellenf6rmig begrenzt uusIhuU, oder 
zum Streifenende hin zunehmend die Klebfolfen- 



oberflache mertlsiert 1st, wie mlttels einer Abdek- 
kung oder eincs Aufdrucks, 

3. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
& kehnzeichnet, da8 der Klebfolienstreifen ein sol- 

chcr hu[ Basis von Ihermoplastischem Kautschuk . 
und klebrfgmachenden Harzen 1st, wobel die Kle- 
befolie hohe Elaatizitat und geringe Plastizitat auf- 
wojsl und woboi die Adhasion garlngor wis dio Ko- 
io hasion ist, das Haftvermogen beim Dehnen der Fo- 
lie weltQehend verschwlndet und da6 Verhaltnis von 
Abzugskraft zu ReiGlast mindestens 1 : 1 ,5 isl, wo- 
bel die Masse 6eibstklebend oder waremeaktMer- 
bar eingestelil 1st. 

15 

4. Klcbiollcnslrclfcn nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daG das Ende, welches ate Anfasser 
zum Ziehen dient, mit einer Abdeckung versehen 
lsl, dio insbosondoro UV-undurchlassig Ist, wie mit 

20 einer dimensionsstabilen und insbeeondere beid- 
seitig auf die Klebfolle aulkaschlerten Kunststoff- 
Folie. 

5. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
£5 kennzefchnet, da B der Klebfolienslreifen oin sol- 

chcr mil cincr hochdehnbaren, praktisch nlcht rOck- 
etellenden Tragerfolle und efner druckempfindlf- 
chen SelbetMebemasse auf beiden Seiten dor Tra- 
9erfolle Ist, wobel dio Tragorfolio eine genOgend ho- 
3Q he Bruchdchnung (tensile strength at break) hat, so 
daB 6ie nlchl reiBt, bevor der Klebfolienslreifen vom 
Substrai abgc/ogen Isl. 



35 cialme 

1 . Adhesive film strip for an adhesive bond which can 
be separated again by pulling on the strip In the di- 
rection of the bond piano, characterised in that the 

40 bond area decrewscs ai one end of the adhesive 
film slrip, while the other end serves as tab for pull- 
ing. 

2. Adhesive film slrip according to Claim 1 , character- 
45 bed In that the bond area decreases through the 

strip end being terminated in a pointed, serrated, 
convex-curved or wavy shape, or the adhesive film 
surface has been increasingly rendered inert to- 
ward the strip end, such as by means of a cover or 
so print. 

3. Adhesive film strip according to Claim 1 , character- 
ized in that it is based on a thermoplastic rubber and 
tackifying resins, the adhesive filmhaving high elas- 

ss Uciiy and low plasticity, and the adhesion being low- 
er than the cohesion, the adhesive siren gin sub- 
stantially disappearing on siroichlngof the film, and 
the ratio between pool force and tear strength being 
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4. 



Adhesive film si rip wccording to Claim 1 , character- 
ised In that the end serving as tab lor pulling is pro- 
vided with a cover whioh is, in particular, UV- 
opaque, such as with a dimensions lly slablo plastic 
film, In particular laminated onto the adhesive tilm 
on both sides. 



at least 1 : 1 ,5, and the adhesive composition being 
self-adhesive or heat-act ivatable. 



10 



s 



5. Ruban adheslt suivant la revendicaiion 1, caracl6- 
rise" en ce que le ruban de film adhesif est un ruban 
comporiani un film support foitement extensible, 
pratiquement sans resilience el une masse autoad- 
hestve sensible a la pression sur les deux faces du 
film support, le film support presentant une resis- 
tance do tension a la rupluro (tensile strength at 
break) euftisamment elevee pourqu'il nc so dechire 
pas avartt que le ruban de film adhesif sort enleve 
du substrat. 



5. Adhesive film strip according to Claim 1 , character- 
ized In ihHt H is a highly extensible, virtually non- 
resilient base film and a pressure-sensitive self-ad- 
hesive composition on both sides of the base film, 
where the base film has a sufficiently high tensile 1& 
strongih mi brenk that it does not tear before the ad- 
hesive film 3trip has been peeled off from the sub- 
strate. 



Revindications 

1. Ruban de film adhesif pour un collage detachable 
par une traction sur I© ruban dans la direction du 
plan de collage, caracterise en ce que la surface do 
collage va en retreclssam vers une cxtromite du ru- 
ban de film adhesif, landia que I'autre extremite serf 
do prlso pour la traction. 

2. Ruban de film adhesif survani la rovondlcailon 1. 30 
caraclcrisG en ce que la surface de collage va en 
retreclssant, en ce que I'exti'6mit6 de ruban so tor- 
mine par un bord pointu, den Id, courbc de facon 
convexe ou en forme de vague, ou en ce que la sur- 
face du film adhesif est rendue de plus en plus iner- 
levers PcxirsmHe du ruban, comme au moyen d'un 
recouvrement ou d'une Impression. 

3. Ruban do film adhesif suivant la revendicaiion t, 
caractarise en ce que le ruban de film adhesif csl 40 
un ruban a ba6e de caoutchouc ihcrmoplastique et 

de reslnes a proprl6lcs adhesives, dans lequel le 
film adhesir presents une elastfeite" eievee et une 
faible plasticite et I'adhesion est inferieuro a |a co- 
hesion, le pouvolr adhesff dlsparaissant pratique- 
ment lors de I'extenslon du ruban, le rapport entre 
la force de traction et la resistance au dechlrement 
s'clcvanl au moins a 1 :1 ,5, et la masse etanl com- 
poses de man fere a otro autoadhesive ou activable 
thermlquemcnl. so 

4. Rubran da film adhesif suivant la revendicaiion 1, 
caractarise en ce que I'extremfuS, qui sort de prise 
pour la traction, estpourvucd'un revetementquiest 

on parliculler opaque au rayonnement UV, commo sb 
un film plastique de dimensions stables et en parti- 
cular lam in e des deux c6t6s sur le film, adhesif. 
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